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Lastre Lexan* 9030FA XR

Lastre in policarbonato per contatto alimentare.



Lastre Lexan* 9030FA XR

Lastre Estruse dalla resina EXL (copolimero policarbonato silicone) in conformità con la 
normativa Europea per il contatto alimentare.
Durata elevata, facile da pulire, distacco facilitato.

Vantaggi

• Eccellente resistenza all’impatto, duttile 
anche a bassissima temperatura 
(inferiore a -40°C )

• Elevata resistenza meccanica

• Traslucido permette l’ispezione

• Facile da formare, tagliare, fresare   

• Migliorata stabilità all’idrolisi (resistenza 
al calore e all’umidità) può essere 
sterilizzato a 121°C

• Lavabile in lavastovigle

• distacco facilitato

Applicazioni potenziali

Alimentare 

• Stampi per cioccolatini 
Medicale

• Vassoi per la sterilizzazione 

Protezione

• Scudi anti sommossa



Lastre Lexan* 9030FA XR
Un nuovo materiale per Stampi per cioccolatini. Rispetto al policarbonato normale:

Vantaggi per il trasformatore

• Eccellente sformabilità dallo stampo;

• Spessori più uniformi

• Facile da lavorare, tagliare, fresare

Vantaggi per il produttore

• Distacco facilitato della cioccolata
= 

meno scarti 

• Buona estetica, traslucido, consente 
l’ispezione

• Maggiore durata

• Facile da pulire, lavabile in lavastovigle,



Prestazioni alimentari
Contenuto di Bromo e stabilizzanti UV nella lastra Lexan* 9030FA XR

La lastra Lexan* 9030 FA XR è prodotta previa pulizia della linea di 

estrusione (flushing) .

<< 10010si3.05

<< 1006si2.04

<< 1005si1.53

<< 1004si0.752

<< 1003si0.61

UV [ppm]Bromo [ppm]Extrusion line flushedSpessore 
[mm]

Lotto

Limiti di accettazione alimentare 100         100              

Additivi inferiori al livello FA



Autoclave a Vapore
Condizioni di prova : 2.5 mm spessore, 120°C, 0 – 180 hrs

Mantiene le caratteristiche 
di resistenza all’impatto

Flexed Plate Impact Max Force @ 23°C
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Flexed Plate Impact Max Energy @ 23°C
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Flexed Plate Impact % Ductility @ 23°C
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Test della Lavastoviglie
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1. Prelavaggio con acqua fredda
2. Carico detergente (0.3%, T >10°C)
3. Lavaggio a 85°C
4. Risciacquo con con acqua fredda
5. Carico additivo risciacquo (0.03%, T 

>30°C)
6. Risciacquo a 65°C
7. Asciugatura a 80°C
8. Raffreddamento

•Lavastoviglie industriale Miele.
•Viene utilizzato il programma più aggressivo. 
•Detergente: Topmatic 2000 Henkel/Ecolab (contiene cloro, pH 
12.5). 

Flex plate Max. Force @ 23°C
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Flex plate Max. Energy @ 23°C
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Tutti i campioni rimangono duttili dopo 
1200  cicli



Confronto competitivo – Test della Lavastoviglie Accelerato

9030 FA XR resiste 
meglio alle prove  Flex 
Plate e Izod con intaglio

9030 FA XR è 
trasparente (traslucido), 
Materiale concorrente è 
opaco

Maximum Force Retention
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Izod Notch Impact

Energy Retention
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Scheda tecnica

Nome commerciale:
9030 FA XR
FA – Food Approved
XR – eXtra Release



I MATERIALI, PRODOTTI E SERVIZI DELLA SABIC INNOVATIVE PLASTICS HOLDING BV, DELLE SUE 
CONTROLLATE E AFFILIATE (“VENDITORE”), VENGONO VENDUTI SUBORDINATAMENTE ALLE 
CONDIZIONI STANDARD DI VENDITA, CHE SI POSSONO TROVARE NEL SITO http://www.sabic-
ip.com, E SONO DISPONIBILI A RICHIESTA.

SEBBENE QUALSIASI INFORMAZIONE, RACCOMANDAZIONE O SUGGERIMENTO QUI CONTENUTO SIA 
RIPORTATO IN BUONA FEDE, IL VENDITORE NON FORNISCE ALCUNA GARANZIA NÉ’
ASSICURAZIONE, SIA ESSA ESPLICITA O IMPLICITA, IN MERITO A

(i) IL RAGGIUNGIMENTO DEI RISULTATI QUI DESCRITTI NELLE CONDIZIONI FINALI D’USO, O 
L’EFFICACIA O SICUREZZA DI QUALSIASI MODELLO CHE INTEGRI I PRODOTTI, MATERIALI, 
SERVIZI, RACCOMANDAZIONI O SUGGERIMENTI DEL VENDITORE. AD ECCEZIONE DI QUANTO 
PREVISTO NELLE CONDIZIONI STANDARD DI VENDITA DEL VENDITORE, IN NESSUN CASO IL 
VENDITORE POTRA’ ESSERE RITENUTO RESPONSABILE DI QUALSIVOGLIA PERDITA DERIVANTE DA 
QUALUNQUE UTILIZZO DEI SUOI MATERIALI, PRODOTTI O SERVIZI, COSÌ COME QUI DESCRITTI.

(ii) Ciascun utente è interamente responsabile delle proprie decisioni in merito all’idoneità dei prodotti, 
materiali, servizi, raccomandazioni o suggerimenti del Venditore per il suo impiego specifico.

(iii) Ciascun utente è tenuto a identificare ed effettuare tutte le prove ed analisi necessarie a garantire 
che le parti finite da lui realizzate con l’integrazione di prodotti, materiali o servizi del Venditore 
siano sicure e adatte all’uso nelle condizioni finali d’uso. Nessun elemento del presente o altro 
documento, né nessuna raccomandazione o suggerimento orale, potrà essere considerato come una 
modifica, variazione, sostituzione o rinuncia a qualsiasi clausola delle Condizioni standard di vendita 
del Venditore o alla presente Clausola di garanzia da eventuali responsabilità, salvo che tale 
modifica sia stata specificatamente approvata in un documento scritto firmato dal Venditore.

(iv) Nessuna dichiarazione qui contenuta e attinente a un utilizzo possibile o suggerito di qualunque 
materiale, prodotto, servizio o modello è intesa, o deve essere interpretata, come concessione di 
qualsivoglia licenza sulla base di qualunque brevetto o altro diritto di proprietà intellettuale detenuto 
dal Venditore relativamente a tale utilizzo o modello, o come raccomandazione per l’utilizzo di tale 
materiale, prodotto, servizio o modello in violazione di qualsiasi brevetto o altro diritto di proprietà
intellettuale.

SABIC Innovative Plastics è il marchio registrato di Sabic Holding Europe BV
* marchio registrato della SABIC Innovative Plastics IP BV.


